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______________________

<<　機械オプション　>>

￣￣￣￣￣￣￣￣￣￣￣

1) 電源周波数　50Hz

2) 90本ツール(#40,ﾁｪｰﾝ式,ﾒﾓﾘｰﾗﾝﾀﾞﾑ方式）

3) スケールフィードバックＸＹＺ ：ハイデンハイン製

4) ＰＣ４ ：PC4選択時はｽﾊﾟｲﾗﾙﾁｯﾌﾟｺﾝﾍﾞｱを必ず選択。

：ﾘﾌﾄUPｺﾝﾍﾞｱを付加する場合は横出し仕様を選択。

：PC4は専用ｶﾞｰﾄﾞ(Φ300ﾃｰﾌﾞﾙとOPﾄﾞｱの開きが逆)

：工場オプション、 対応ロット 1707FI008～ 

5) PC4回転式段取台(手動) ：PC4仕様時のみ選択可

6) スパイラルチップコンベア ：後出し

7) ﾘﾌﾄUPｺﾝﾍﾞｱ(ｽｸﾚｰﾊﾟ,ﾄﾞﾗﾑ)横出し ：ｽﾊﾟｲﾗﾙﾁｯﾌﾟｺﾝﾍﾞｱ含む。切削油ﾀﾝｸ 210L(全容量 570L),

：切屑は機械左側排出、ﾓｽﾆｯｸ製

8) チップバケット

9) 切粉除去用エアーブロー装置

10) ワーク洗浄ガン（本機側）

11) ミストセパレータ装置（防火ﾀﾞﾝﾊﾟｰ無） ：強制衝突方式

12) ﾊﾞｷｭｰﾑﾀｲﾌﾟｸｰﾗﾝﾄｽﾙｰＣ20BAR ：ﾊﾟｲﾌﾟ付ﾄﾞﾛｰﾊﾞ/回転継手/ｴｱﾌﾞﾛｰ 用電磁弁/ﾊﾞｷｭｰﾑﾎﾟﾝﾌﾟ

：/20BARﾎﾟﾝﾌﾟ の追加。

13) 100Lﾀﾝｸ付別置切削油温度ｺﾝﾄﾛｰﾗｰ小 ：機械温度同調式，冷却能力3000/2500ｋｃａL／ｈ(60/50Hz)

：ヒーター860ｋｃａL／ｈ（１kw）20BAR以下ｽﾙｰ付時推奨

14) 自動計測／自動芯出し(光式,ﾚﾆｼｮｰ,ﾚﾆｼｮｰﾏｸﾛ）

15) 工具破損／全自動工具長測定 (ﾚｰｻﾞ式,ﾚﾆｼｮｰ製）

16) ウィークリータイマ

17) 3段積パトライト（上段より赤，黄，緑） ：標準仕様；配置は、上段より赤／アラーム，黄／作業完了,

：緑／自動運転中とする。

18) 着脱型手動パルス発生器

19) ｅZ－5（基準球付き） ：5軸誤差計測・補正機能

20) マシンデータ (IGES/ STL)

______________________

<<　ＮＣオプション　>>

￣￣￣￣￣￣￣￣￣￣￣

1) 持ち運び形ハンドル送り ：手動パルス発生器：１個， 0.001/0.01/0.1 MM/1目盛，

：0.0001/0.001/0.01 INCH/1目盛．

2) プログラム記憶容量(8M BYTE) ：20480ｍ。基板変更必要

3) 工具補正組数追加合計　９９組 ：自動計測時、99組以上選択必要

4) 工具補正組数追加合計２００組

5) 第３～第４リファレンス点復帰 ：G30

6) ワーク座標系組数追加（３００）組

7) カスタムマクロコモン変数追加 ：#100-#199，#500-#999

8) デュアル位置フィードバック ：スケールフィードバック付加時選択可能。

9) 高速スキップ信号入力

10) 工具寿命管理 ：本機能使用時は、加工前工具チェック機能は使用できません。

11) 工具寿命管理組数追加 ：最大1024組。工具寿命管理が必要です。

12) 高速高精度・５軸パッケージ ：高速高精度ﾊﾟｯｹｰｼﾞ+5軸ﾊﾟｯｹｰｼﾞ+高速ｽﾑｰｽﾞTCPの内容となります。

：高速高精度加工機能は1Z-2/150NFとなります。

______________________

<<　　そ　の　他　　>>
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￣￣￣￣￣￣￣￣￣￣￣

1) 設置環境について ：・機械設置場所の基礎は600mmです。

：・工場内温度は、10℃～35℃（推奨20℃±2℃)

：  温度変化は、1℃/30分以下（推奨1℃/時以下）

2) 高速・高精度　5軸パッケージ内容 ：IZ-2/150NF､ナノスムージング､ナノスムージング2､

：最適トルク加減速 ､データサーバパッケージ

：工具先端点制御、3D工具径補正、傾斜面割出指令、

：工具姿勢制御、ワーク設置誤差補正、インバース

：タイム送り、高速スムーズTCPのパッケージです。

3) ：Intelligent Protection systemの運用に関しては、

：お客様にて動作用パソコンを御準備下さい。

4) ：本御見積りに刃物やホルダー等の工具類、切削

：油等の油類、基礎工事費、電源配線工事費、

：エアー配管工事費、テストカット費、納入時の

：機械移設費等含んでおりません。

5) カスタムマクロコモン変数　リスト提出 ：客先にて自動計測+工具破損による自動化でマクロ

：コモン変数を使用します。

：使用可能なマクロ変数が不明の為、

：カスタムマクロコモン変数のマツウラ使用領域を

：リストでご提出お願い致します。

6) ：別置切削油温度ｺﾝﾄﾛｰﾗｰの戻りﾎｰｽは

：VSﾎｰｽとする。


